
粉末ろう付法 SUPER BRAZELINER

Powder brazing method （SBL
Ⓡ）

三菱マテリアルグループ

•接合したい部位のみをろう付することができます

  Only a part to joint can be brazed.

•ろう付した部位の耐食性を向上できます

  Corrosion resistance of brazed part can be improved.

•ブレージングシートを使わないので、海外展開が容易です

  Overseas deployment is easy, because brazing sheet is not used.
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・ろう付性 Brazeability ・耐食性 Corrosion resistance

ろう付前 Before brazing

ろう付後 Post brazed
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Sacrificial anode layer

うれしさ（お客様にとってのメリット） Delight

用途例 Example of Use

特徴 Features

•ろう付けにより部材を接合する製品

Products that join parts by brazing

•カーエアコン用熱交換器 等

Heat exchanger

for automotive air-conditioner etc.
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